
 

 

 

ICS   47.020.01 

CCS   

  

U 04 

团 体 标 准 

T/CSNAME 038—2021 
      

 海工船船体生产设计图纸设绘规则 
 

Regulation of production design drawing for offshore hull 

 

 

 

 

2021 - 10 - 15 发布 2022 - 01 - 15 实施 

中国造船工程学会  发 布 



T/CSNAME 038ĺ2021 

I 

 前 言 

֒ GB/T 1.1ĺ2020ȇ ῆע ᴐ ‡  1 ‍̔ ῆע ֒ ‡Ȉ

Ȃ 

֒ Ҿᾃ ж‾Ȃ ֒ а ⁞ж‾ ֗Ȃ 

֒ ѐ ֶ  Ȃ 

֒ ѐ ֶ Ȃ 

֒ ᴁ̔ пѐ Ὠ ȁ п н Ȃ 

֒ў ӝ̔† ȁ ̆ ȁ ȁ ȁ ȁ† ȁ ₩ӑȁ ȁ

ȁ ◊ȁ ȁ ȁ ◊ ȁ ȁ ȁ ȁ ȁ ȁ Ȃ 
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图1 海工船体组立视图 

4.1.2 Э (FWD), (AFT), (PS), (SB), ᾃ(IN), (OUT),Э(TOP), Ю(BTM)

ұ Ȃ 

4.1.3 ѝ ľA-AĿ (ELEV, ₮ )Ȃ 

4.1.4 Ю ѝ ľB-BĿ (PLAN, )Ȃ 

4.1.5 ѝ ľC-CĿ (SEC, ₮ )Ȃ 

4.2 零件代码 

4.2.1 构成(10-17 位) 

֒Ԇ ‍ : 

a) ̆ 4ᴁ ̆ ̔N566ȁN886ȁN999 ̕ 

b) ‍ ̆ 3ᴁ ̆ ̔101ȁ821ȁ907 ̆ 4.2.2̕ 

c) ̆ 4-6 ᴁ ̆ ̔DK1AȁFR23B ̆ 4.2.3̕ 

d) ֒ ̆

̆я



T/CSNAME 038ĺ2021 

3 

‍ Ю̔ 

a) ּש Ԇ ̕ 

b) ᴁ( ,ᴁ )Ԇ : ,ѐ, ̕ 

c) Ȃ 

‍ έᴇ 3̔ 

 
图3 分段号的构成 

4.2.3 组立号 (4-6 位) 

Ю̔  

a) Ԇ ̆ 2ᴁ ̕ 

b) ᴁ Ԇ ̆ 1-3 ᴁ ̕ 

c) ּש‍Ԇ ̆ 1ᴁ A-Z Ȃ 

έᴇ 4̔ 

שּ שּ

1

2

3

4

5 0

9

8

7

6̆

Э

Э ̆

̂ Ю̃

ὲӹ/

PSV

‍

1,2,3...8,9

ᴁԆ

2,4,6,8 

3,5,7,9

ѐ ש0,1ּ
Ԇ

שּ שּ

1

2

3

4 9

8

7

שּ

/

5\6╟╒ /

ὲӹ/
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图4 组立号的构成 

4.2.4 零件号（2-4 位） 

ѝҩ Уэ ֒ έ ̆ ľУ֒У Ŀ ‡Ȃ 

֒ Ю̔ 

a) Ԇ ̆ 1ᴁ ̕ 

b) ̆ 1-3 ᴁ ̆ ̔A1 Ԇ 1 э ֒̕B15 Ԇ 15э

̕K5 Ԇ 5 Ȃ 

֒ έᴇ 5̔ 

TT

CB

RH

TS

BL

BU

ST

CM

BK

BX

HP

BG ET

BT

FR0ᴁ Э

ѐ ᴁ Э
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表 1 （续） 

 ᾃ  ᴿ  

 

 
K ‍ ѐ +  

 

 

ѐ  
R 

(1)У ᾳЮ ҩ ᴇѐ ᴁ

̂ ̆ ̆ ̃ Ȃ 

(2) Э ᴐнȂ 

(3) Э ᴐн̆ ̆ Ȃ 

 

 U 

(1) ᴐѝ ‍ Ȃ 

(2) ‍ ₥ ̆

Ȃ 

 

 E 
(1) ȁ ֒Ȃ 

(2) ȁ Ȃ 
 

 

4.4 加工图纸编码 

4.4.1 构成 

╗ 5 ‍ ̔ 

a) ̕ 

b) ‍ ̕ 

c) ╗ Ԇ ̕ 

d) ╗ Ԇ ̕ 

e) Ȃ 

╗ έᴇ 6̔ 
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表4 零件厚度及面板方向的符号说明 

 ῆ 

 

7 ŵ,ŷ , ֒ Ȃ 

 

7 Ŷ , ӱ Ḷ 5͘8mm ֒Ȃ 

 

7 Ÿ,Ż,ż ̆ а ᾳЮ Ȃ 

 

7 Ź ̆ ѝ ѐ (1/2) ᴳ Ȃ 

 

7 Ž ̆ ̆ ֒ Ȃ 

 

7 ž ̆ ᾃ ֒ ὲ ֒ ѐ ̂1/2̃ ̆

Ȃ 
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图8 间断或贯通标记符号 

5.3.2 标记基准 

ῆ 5Ȃ 

表5 间断和贯通标记基准 

    ῆ     
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(1)
(2)

A

BB

A

B

A

5.6.1.1 ₢ ̂SNIP̃ ̔SȂ 

5.6.1.2 ₢ 15mm̆ 25mm̆₢ 30£Ȃ 

5.6.1.3 T ₢ ̆ а₢ ̆ SF Ȃ 

5.6.2 端部倾斜时削斜施工基准 

5.6.2.1 ḥ ̆ ₢ ῆȂ 

5.6.2.2 ₢ ῆȂ 

5.7 防护条 

5.7.1 安装位置 

5.7.1.1 ᴁ ῏ п Ȃ 

5.7.1.2 У ѝ ȁ ȁ ᴁȂ 

5.7.1.3 ᴁ ̆ Ю Э Ȃ 

5.7.2 施工方法 

5.7.2.1 Ԉ ȂL��x�5�h
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"A"

A

B

R1 R2

A

R3

R1
R2

B

A

B

A

表 6 （续） 

    

  

HR 
(HR 2000¦1000¦R100) 

(A)¦ (B)¦  
 

  

HRM 
(A)¦ (B)¦ (R) 

(HRM 1000¦2000¦R15) 
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"A"

表7 孔位置尺寸标记 

         

  

  

 

ת  "A"  

  
,ᴁұ ֒б ֒Ѯ

, ֒ ѐ (1/2)ᴁ Э

Ȃ( ) 

 

6.1.3 开孔切割阶段标记方法 

6.1.3.1 ⁞ ̆ ‎→ Ȃ 

6.1.3.2 A ‍ Ȃ 

6.1.3.3 P.E Ȃ 

6.1.3.4 E Ȃ 

6.1.4 合拢口和组立接头处的开孔方法 

6.1.4.1 ֒ а ⁞ῆ ᾳЮ̆ ὤ  Ȃ 

6.1.4.2 ȁ ̆ ת̆ Уᵛ̆ У

ᵛ ᾋ ̆ ᴁ( ̆ ̆ )Ȃ 

6.2 流水孔和透气孔 

6.2.1 图纸标记方法 

6.2.1.1 ȁ ѐ ᴁ Э̆ (+) Ȃ 

6.2.1.2 ȁ ₮ ȁ ₮ Э̆ (--*--) Ȃ 

6.2.1.3 ̆ Ȃ 

6.2.2 透气孔、流水孔符号及尺寸 

ȁ 8Ȃ 
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A

B

A-B

B

A

1
5

A/3(max.=100)

A

15 B

表8 透气孔、流水孔的符号及尺寸 

ᴁѝ  

    

D ű  D ű  

681,24

ʌ

 

D ű  

35 

50 

75 

100 

150 

HO HO A*B 
 

A B 

150 75 

200 100 

300 150 

HE HE A*B 1
5 B

A

 

A B 

120 60 

150 75 

200 100 

300 150 

400 200 

KO KO A*B 

 

A B 

120 60 

150 75 

200 100 

300 150 

350 175 

KE KE A*B 

 

A B 

120 60 

150 75 

200 100 

300 150 

400 200 

6.3 角隅 

6.3.1 R 角(非水密结构) 

6.3.1.1 R а ұ ᾿ D 1/4Ȃ 

6.3.1.2 D̖150mm, ‎ Ȃ 

6.3.1.3 150mmŮD̖200mm̆ R35Ȃ 

6.3.1.4 200mmŮD̖350mm̆ R50Ȃ 

6.3.1.5 Dů350mm̆ R75Ȃ 

6.3.1.6 Dů400mm̆з ⁞ ̆ R100Ȃ 

6.3.2 切角 

6.3.2.1 t̖12mm, ‎ 10C̕12mmŮt̖15mm̆ ‎ 15C̕15mmŮt̖

20mm̆ ‎ 20C̕ ‎→ ̆ ἹȂ 

6.3.2.2 tů20mm̆ ‎ 15CV̕ ‎→ ̆ ἹȂ 

6.3.2.3 Ю‟ ᾳ₢ Ԉ ̔ 

a) , ₢ ╗ ̕ 

b) ֒ᴳ ὤ , ₢ ῏ Ȃ 
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6.4 止流孔 

6.4.1 ֒ ̆ ‎ ̆ Ԉὸᴐ Ȃ 

6.4.2 ὤ ‍а Ȃ 

6.4.3 250mm Ԉᾃ ȁ ȁ ̆ Ԉὸᴐ Ȃ 

6.4.4 ЭЮ Ȃ 

6.5 穿越孔及补板 

6.5.1 ̂ ̃, ᴐн □ᾱ Ȃ 

6.5.2 Э ̆Ԉ ӊ Ȃ 

6.5.3 ̆ ᴇ Э Ȃ 

6.5.4 ‍ а ұ 50mmȂ 

6.5.5 ұ ̆ ‎→ Ȃ 

6.5.6 ᵑ ᾊȂ 

7 焊接和装配 

7.1 焊接形式 

7.1.1 9Ȃ 

表9 对接焊缝焊接方法 

   ᴳ  

1 
 

╟  

1ȁ ȁ 12.72 re

W* n

BT311CD>26<197926DE>26<34F1>] TJ82
ET

.1405.72 47.544 12.72 re

W* n

BT

/F7 9.12 Tf

1  <</e

W* n

BT

/F2 9.12 Tf

1 4>> BDC D</MCID 1028A<</  /g

[<01C31447>26<2CC82B06>26<1D6
43301C(1)] TJ

ET

Q

q

66.024 327.46 47.544 1711re

W* n

BT

/F7 9.12 Tf

1 0 0 1 0 1 91.704 374.98 Tm

0 g

[( )] TJ

ET

 102 re

f5ID 91>> BDC q

113 440.56 Tf

1 0 0 1 70.824 543.26 T1 12824 327.46 47.544 1711re
1CD>26<197926D78<f891E10 0 1 324/F2 9.12 6 EMC5
Q

 E8 4MC5
Q

 E72.46 T5 433.08 Tm

0 1 0 1 91.704 374.98 Tm

0 g

[12
ET

.1405.72 47.544 12.72 re

W* n

BT

/F7 9.12 Tf

1  <</e

W* n

BT
28.92BT

/F7 9.12 Tf

1  D</MCID 1028A<</  /g

[<01C31447126<2CC82B06>26<1D6
43301C(1)] TJ

ET

Q

q

66.024 327.46 47.544 1711re

W* n

BTre

f*

430.25 424D</MCID 1028A<</  /g

[<01C314471re

W* n

 /P <</Mre

f5ID 91>> BDC q

113 440.56 Tf

1 0 0 1 70.824 543.26 T1 12re

f*

430.25 44 171 584.0
 E21614Cre

W*125.8 410.04 Tm

0 g

[(12.72 re

W* n

BT311CD>26<197926DE>26<34F1>] T1MC  /P <</MCID 102>> BDC q

113.81 327.46 60.744 101.3.46 47.544 1711re

283F2 9re

f*

430.25 429.72 0.47998 127926DE>26<34F1>] T1.79 327.46 255.46 101.3 re

W* n

BT

/F2 9.12 Tf

1 0 0 1 180.31 410.04 W* n

BT6360.744 101.3 re5.72 0.47998 127926DE>26<34F1>] T14.79 327.46 255.46 101.3 re

W* n

BT

/F7 9.12 Tf

1 1 0 0 1 70.824 543.26 T1 126360.744 101.3 r4 171 40F10.04 0E147B
[<45n

MC5
Q

  1719reD 0 1 319.8 410.04 Tm

0 g

[(12.72 re

W* n

BT311CD>26<197926DE>26<34F1>] T1<1D5318D0>26<1D5311CD>26<197926DE>26<34F1>] TJ

ET

Q


1  <</e

W* n

BT

/F2 96360.744 101.3 re9.72 0.47998 127926DE>26<34F1>] T182
ET

.1405.72 47.544 12.72 re

W* n

BT

/F7 9.12 Tf

1  <</e

W* n

BTW* n

BT5 12744 101.3 re6.72 0.47998 127926DE>26<34F1>] T126<2CC82B06>26<1D6
43301C(1)] TJ

ET

Q

q

66.024 3271 0 0 1 70.824 543.26 T1 125 12744 101.3 r4 1711FD

[<2603EBT

Q

  E9
/F2 9.120E7D147B
[<40D563 re TJ

ET

m

[(<4099E1B70 0 1 319.8 410.04 Tm

0 g

[(12.72 re

W* n

BT311CD>26<197926DE>26<34F1>] T2( )] TJ

ET

 102 re

f5ID 91>> BDC q

113 440.56 Tf



1  <</e

W* n

BT
7372.4T5 12744 101.3 re9.72 0.47998 127926DE>26<34F1>] T212
ET

.1405.72 47.544 12.72 re

W* n

BT

/F7 9.12 Tf

1  <</e

W* n

BTW* n

BT39.91)] TJ

ET

Q7.72 0.47998 127926DE>26<34F1>] T226<2CC82B06>26<1D6
43301C(1)] TJ

ET

Q

q

66.024 3271 0 0 1 70.824 543.26 T1 1239.91)] TJ

ET

4 171 EFB
[<40D5F00 g
72 0.47998 127926DE>26<34F1>] T2re

W* n

 /P <</Mre

f5ID 91>> BDC q

113 440.56 Tf

.46 47.544 1711re

220.9BT39.91)] TJ

ET

QT.72 0.47998 127926DE>26<34F1>] T2MC  /P <</MCID 102>> BDC q

113.81 327.46 60.744 101.3 re

W* n

BT

/F2 22
113.239.91)] TJ

ET

4 10

[<269669reD 0 1 319

/F5 433.08 Tm

[<24BTm
47A9.120EFB10.56 Tf

1 0 0 127926DE>26<34F1>] T2.79 327.46 255.46 101.3 re

W* n

BT

/F2 9.12 Tf

1 0 0 1 180.31 410.04 T2
/F7 T39.91
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表 9 （续） 

   ᴳ  

4 

CO2 ᴇᶑ

╟

 

‍ ⁸ ̔ 

1ȁ ‍ ̂ ȁ ȁ ̃  

2ȁ ȁ  

3ȁ  

⁸ ̔ 

1ȁЭȁЮ ‍  

2ȁᾃ  

ᾃ ̔ 

1ȁ ȁ  

2ȁ  

2
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图9 对接缝编码的构成 

7.2.1.2 焊接种类 

Ю̔ 

a) A Ԇ ╟ ̂SAW̃̕ 

b) F Ԇ ч ╟ ̂FCB̃̕ 

c) S Ԇ ̂CO2+SAW̃̕
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7.2.1.6 坡口方向 

Ю̔ 

a) S Ԇ ₮ ѝ ̆ ̆Ԉ ѝ S ̕ 

b) N Ԇ ₮ ѝ а Ȃ 

7.2.1.7 削斜 

₢ Ю̔ 

a) ұ 3.5mm а₢ ̆аᴐ ̕ 

b) а ұ 3.5mm ̆У 4᷁ ₢ ̆ C Ȃ 

7.2.1.8 削斜面 

₢ Ю̔ 

a) S Ԇ ₢ ѝ ̆ ̆Ԉ ѝ S ̕ 

b) N Ԇ ₢ ѝ а Ȃ 

7.2.1.9 板厚差 

чэ ֒ ḣ̆ ̔A ֒10mm̆B ֒15mm̆ =15-10=5mmȂ 

7.2.2 角焊缝样式 

10Ȃ 

 

图10 角焊缝样式 

7.3 余量和收缩补偿量 

7.3.1 余量标记方法 

ᴍ 11Ȃ 

表11 余量标记方法 

  Ѭ ‎→  

  
Ṧ  ѐ Ṧ (а‎→) ѐ  

 

Ṧ  ѐ Ṧ (а‎→) ѐ  

  
 ѐ Ṧ (а‎→) а‎→ 

 

L-P

P.P:  ‍
F.P:  ὤ

60'

TT

&Þ�yKS�z�Û/�M6
<�È&ÞA„	Ë

nT

nE

nP
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表 11（续） 

  Ѭ ‎→  

  




